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SPOIOVACÍ ČLEN PRO SPOIOVÂNÎ ŠICÍCH MATERIÁLŮ PŘI CHIRURGICKÝCH VÝKONECH

|V chirurgii se používá řada šicích materiálů,
jejichž Volba Závisí v prvé řadě na druhu spo-
jo“va'ných bkání. Pro spojování ně'kterých tkání,
zejména kostí, Se používají dráty různé jakosti,
ale vždy Z biologicky ine'rtního materiálu, zpra-
vidla nerezavějícího kovu. Tyto drátěné Stehy
se Spojuji Zakroucením konců bud' ručně, nebo
pomocí různých nástrojů. Zcela typickým mís-
tem pro tento druh 'Spojování je šití sternoto-
mie, což je 'přístup volby pro většinu kardiochi-
rurgických výkonů.

Nevýhodami tohoto druhu Spojování je vznik
poměrně velkého uzlu, možnost *překroucení
drátu při spojování a při používání obkročmého
Stehu ıa určitá iSchemi'Zace tkání.

Tyto ınedostatky odstraňuje spojovací člen po-
dle vynálezu MUDr. Milana Krajíčlka, CSc., ji-
ří'ho Lhoty a jana Markgrafa Z Prahy.

Na obr. 1 je spoj-ovací člen schematicky Zná-
Zorněn při pohledu Zpředu, na obr. 2 je Spojo-

Obr. 1

vrací člen opatřen podélným výřeze'm a částečně
děrovaným pláštěm, na obr. 3 je spojovací člen
s provlečenými konci šicího materiálu, na obr. 4

. po provedené deformaci a odstřižení přečnívají-
cích konců, na obr. 5 je Spojovací člen provle-
čen dvěma dráty s háčky, na obr. 6 je spojova—
cí člen po ıprovedené .deformaci a odstřižení
přečnívajících konců ›oıbou drátů a na obr. 7.
jsou čelisti 'kleští pro provedení deformace tru-
bičky.

Obr. 2

Spojovací člen má tvar trubičky [1] Z inert-
ního, Sterilizo'vatelného a biologicky nezávad-
ného materiálu, např. Z nerezové oceli typu Pol-
di AK Special podle č's. normy 17 029 F, Titan.
SvětloSt trubičky je vofd 1 do 8 mm a délka činí
od 8 do 50 mm. Nejvhodnější dél'ka je 10 až
12 mm. Materiál musí být způsobilý deformace
tlakem Za Studena, jeho tvrdost tedy nepřesa-

Obr. 3

huje 80 až 85 HB3. Spojovací člen ve tvaru tru-
bičky [Z] může být opatřen podélným průře-
Zem [3] o šířce od 2 do 5 mm a oválným přič-
ným průřezem. Na obr. Z je Znázorněna trubič-
ka IS částečně děrovaný-m pláštěm na části pláš-
tě [6]. Obr. 3 ZnáZorňuje spojovací člen [1],
kterým jsou protichůdně prolvlečeny šicí mate-
riály [7], [8] Se Svými 'konci [9], [10]. Obr. 4
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znázorňuje tentýž Spojovací člen [1], a to po
provedené deformaci S odstřiˇženými přečnívají-
cími konci [9], [10]. Deformace spojovacího
členu [1] byla provedena kleštěmi, jejichž čelis-
ti [11], [12] jsou vyobrazeny na obr. 7. Vytváře-
jí shodně zvlněný povrch na Styčné Straně půso-
bením tlaku na Spojovací člen [1]. Obr. 5 Zná-
zorňuje 'spojovací člen [1], provleče'ný dvěma
dráty [4] S háčky [5]. Obr. 6 znázorňuje tentýž
Spojovací člen [1] po provedené deformaci,
např. 'kleštěmi, kde přečnívající konce drátů
łbyly ovdStřiženy.
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Obr. 7

Při Spojování šicích materiálů [7], [8] se
Svými konci [9], [10] Se materiály protichůdně
.provlélknou Spojovacím členem [1], náležitě se
utá'hnou, aby tkáň byla 'dostatečně přib'lížena.

Potom se provede deformace trubičky [1] zmí-
něným nástrojem, např. 'kleštěm`i, jejichž čelisti
[11], [12] vytvářejí shodně zvlˇněfný povrch na
styčné Straně v důsledku působícího tlaku na
.spojovací člen [1]. Tím se vytvoří Zvlnění [13]
na |deformovaně trubičce [1] i na šicím mate-
riálu [7], [8] v trubičce sevřeném. Přečnívají-
cí konce [9], [10] šicího materiálu [7], [8] se
na obou koncích trubičky odstřihnou. Tím je
vytvořen trvalý Spoj tkání. Použije-li Se Spojo-

vłv'vacího členu [Z] S elipsovitým prıcným průře-
Zem, opatřeného podélným výřezem [3], postu-
Ypuje 'se Shodně. Výře'z [3] lze použít pro vlože-
ní šicího materiálu, zejména drátů [4] do čle-
nu [2].

Výhodou tohoto Spojovacího členu je to, že
umožňuje bezpečné, trvanlivé a rychlé šití tká-
ní sterilním a biologicky vhodným a inertním
.způsobem Spojovací člen je Zejména výhodný
.pro spojování dvou háčků, jimiž jsou dráty opa-
třeny. V řadě případů nahrazuje mnohem vý-
hodnějším způsobem tzv. ob'kročmé s'tehy.
(ČS. autorské osvědčení č. 187 627]

Dr. ing. Jiří SKALA


